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Prohlaseni o vlastnostech/Declaration of Conformity

Dle/According to:
Smérnice 2006/95/ES, platné od 16.1.2007
Smérnice 2004/108/ES, platna od 20.7.2007
RoHS smérnice 2011/65/ES, platna od 2.1.2013

1. Typ zafizeni /Type of Equipment/:

Svafrovaci zdroj /Welding power source/
2. Typové oznaceni /Type Designation etc./

MMA 300LCD, ID: PMMMA300LCD, od sériového &isla: 202505010001
3. Znacka neb ochrannd zndmka /Brand name or trade mark./: PANTERMAX®

4. Vyrobce nebo jeho autorizovany zastupce v EEA. /Manufacturer or his authorised representative established
within the EEA./:

SVARMETAL s.r.0.
Frydecka 819/44, 739 32 Vratimov, CZECH REPUBLIC, ID: 26850036, VAT: CZ26850036

5. Harmonizované normy /Harmonised standard/:

EN60974-1, Svafovani. Bezpetnostni pozadavky pro zatizeni k obloukovému svarovani. €ast 1:
Zdroje svarovaciho proudu

EN60974-10, Zafizeni pro obloukové svarovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)

Dalsi informace: Omezené pouZivani, zatizeni tfidy A, pro pouZiti s oblastech jinych nez obytnych.
Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti. Toto prohlaseni
o vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného
vyse.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performance/s. This
declaration of performance is issued, in accordance with Regulation (EU) No 305/2011, under the sole
responsibility of the manufacturer identified above.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:
Signed for and on behalf of the manufacturer by

[jméno/name] Tomas KALINA

V [misto]/At [place] Plzen SVARMETAL

Dne [datum vydani]/on [date of issue] 15.4.2025 Skotice mORKA - PLZER
[podpis]/[signature] Efm Tome 0 807 471 171

DIf: C2Z26850036 . mail; kelinaores o

, Generalni distributor: SV
Stranka 2223 +420 607 177 171
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DULEZITA UPOZORNENI
Pouze osoba splnujici kvalifikaci danou zakonem a kvalifikaci je opravnéna opravovat zdroj.

Pfripojeni do napadjeci sité:

- pred pfipojenim svarecky do napajeci sité se ujistéte, Ze hodnota napéti a frekvence napajeni
v siti odpovida napéti na vyrobnim Stitku pfistroje a Ze je hlavni vypinac svarecky v pozici ,,0“.
- pro pfipojeni do el. sité pouzivejte pouze originalni vidlici zdroje.

- jakékoli prodlouZeni kabelu vedeni musi mit odpovidajici priifez kabelu a zasadné ne s
mensim primérem, nez je origindlni kabel dodavany s pfistrojem.

- pfi provozovani zdroje na vyssi svarovaci proudy mlze odbér zdroje ze sité prekracovat
hodnotu 16A. V tom pfipadé je nutné privodni vidlici vyménit za primyslovou vidlici, ktera
odpovida jisténi 25A! Tomuto jiSténi musi souc¢asné odpovidat provedeni a jisténi elektrického
rozvodu.

- dalS$imi zpusoby pfipojeni je provedeni pevného pfipojeni k samostatnému vedeni (toto
vedeni musi byt jiSténo jisticem nebo pojistkou max. 25A) nebo pfipojeni zdroje na tfifazovou
sit 3x400/230V TN-C-S (TN-S). V pripadé pfipojeni k trifazové siti musi byt pouZzita péti-kolikova
vidlice 32 A. Fazovy vodic-Cerny (hnédy) pripojit ve vidlici k jedné ze svorek oznacenych (L1, L2
nebo L3). Nulovaci vodi¢ modry pfipojit ve vidlici ke svorce oznacené (N) a zelenoZluty
ochranny vodic ptipojit ke svorce oznacené (Pe). Takto upraveny ptivodni kabel zdroje je
mozné pripojit do tfifazové zasuvky, ktera musi byt jiSténa jisticem nebo pojistkou max. 25A.

POZOR!

Nesmi dojit k pfipojeni zdroje na sdruzené napéti tj. napéti mezi dvéma fazemi! V takovém
pfipadé hrozi poSkozeni zdroje.

Tyto Upravy mlze provadét pouze opravnéna osoba s elektrotechnickou kvalifikaci.

Neni povolena Zzadna modifikace svafovaciho zdroje nez doporuéena vyrobcem!
Pfed otevienim krytu zdroje — vzdy odpojit ze sité!

Kazdych 6 mésicl oteviete zdroj a jemné ho vyfoukejte stlacenym vzduchem.
POZOR, NEPOUZIVEJTE STLACENY VZDUCH O PRILIS VYSOKEM TLAKU, ABY NEDOSLO
K MECHANICKEMU POSKOZENI ELEKTROSOUCASTEK.

Spole¢nost Svarmetal s.r.o., Vdm muzZe poskytnout veskeré ochranné prostifedky pro
svareéské prace a pridavna zafizeni.

Toto zafizeni je navrzeno a zkouseno v souladu s mezinarodnimi a evropskymi standardy EN
60974-1, EN 60974-10 (viz. prohlaseni o vlastnostech). Servisni jednotka, ktera provedla
servisni zakrok nebo opravu, ma za povinnost zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval
uvedenym normam a standardim.

Nahradni dily si mozno objednat u nejblizsiho prodejce firmy SVARMETAL s.r.o0.

V souladu s 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych zafizeni se musi elektrické
zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba
zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Generalni distributor: SYARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice i
+420 607 177 171 Stranka 3 z23
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A Upozornéni! Pfedtim neZ zaCnete pouZivat zafizeni, si pozorné prectéte navod k pouziti.
Uschovejte ho na misté, kde ho budete mit vidy po ruce. ZvySenou pozornost vénujte casti
Bezpecnost!, kde naleznete dtilezité informace pro bezpecné pouzivani zafizeni. Kontaktujte svého
obchodniho zastupce, v pfipadé, Ze nebudete rozumét instrukcim v manualu.

A Je velmi diilezité, aby kaZdy, kdo pracuje s timto zafizenim, dodrZoval veskera bezpecnostni
opatieni, které vyplyvaji z BOZP na pracovisti a zdroven z tohoto manualu. Instalaci, Gdrzbu a
jakékoliv opravy tohoto zafizeni smi provadét jenom profesionalné vyskoleni pracovnici. Nespravna
obsluha, nebo manipulace se zafizenim miZe mit za nasledek poskozeni, ktera mohou vést ke
zranénim. Zatizeni smi pouZivat pouze osoby, které maji zkusenosti se svarovanim, fezanim, nebo
s jingym pFislusnym pouZitim zafizeni. Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikat. Udrzbu zafizeni Ize provadét jediné v pfipadé, Ze je zafizeni mimo provoz.

Pfed pouzivanim zafizeni je nutné:

Seznamit se s timto ndvodem k poufZiti,

Seznamit se s obsluhou zaftizeni,

Seznamit se s umisténim vSech nouzovych, nebo dileZitych vypinacq,

Pochopit, jak zafizeni funguje,

YV V V V VY

Seznamit se s bezpecnostnimi opatfenimi na pracovisti a pozadavky pro bezpecnou praci se
zafizenim,

> Zajistit, aby pfFi spusténi zafizeni nebyly v okoli Zzadné neopriavnéné osoby, které nejsou
seznameny s bezpecnostnimi opatienimi,

» Zajistit vhodné pracovisté pro préci se zafizenim a prostor bez privanu. Na pracovisti musi byt
dostupny vhodny hasici pfistroj,

» Mit pfipravené ochranné prostfedky: ochranné bryle, ochranné rukavice a nehotlavy odév.

A VYSTRAHA!

Nasledujicim signallim a slovnim vysvétlenim prosim vénujte zvySenou pozornost. Chrani Vas i Vase
okoli.

—u
L]

A ; ELEKTRICKY PROUD MUZE zZPUSOBIT SMRT

» Nedotykejte se elektrickych dilG pod napétim

> Nedotykejte se elektrod nechranénym povrchem téla, vihkymi, poskozenymi (pfetrzenymi)
rukavicemi, nebo vihkym odévem.

> Pracovisté musi byt suché, zatizeni nelze pouzivat v mokrém prostredi.

Generalni distributor: SYARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice i
+420 607 177 171 Stranka 5223
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» Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfislusnymi normami.
> lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

> Dbejte na bezpecné pracovni prostfedni a pracovni polohu.

A4

> Svarovani muize produkovat vypary, které mohou byt nebezpecné Vasemu zdravi, a proto
dbejte na dostatecény privod ¢erstvého vzduchu, kvalitni odsavani a /nebo ventilaci.

VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE

bl

A:i/ OBLOUKOVE ZARENi MUZE zPUSOBIT PORANENI OCi A POPALENINY

R

> PouZivejte spravné ochranné prostfedky jako: ochranny stit, nehoflavy ochranny odév a bryle
s filtra¢nimi skly. Osoby ve Vasi blizkosti chrante vhodnymi stity, nebo clonami.

& JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR

> liskry pfi svarovani, nebo fezani mohou zpUsobit poZar, je proto velmi dulezité, aby v blizkosti
zafizeni nebyly Zadné hoflavé materialy.

>V pripadé, Ze na pracovisti pouzivate stladeny plyn, dbejte na zvlastni bezpecnostni opateni,
abyste zabranili nebezpecnym situacim.

> Pouzivejte vhodné ochranné prostiedky: nehotlavy ochranny odév, vysoké boty, vhodné kukly
apod.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

Stranka 6 z 23 +420 607 177 171
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Tento ndvod k pouZivani je vhodny pro model PANTERMAX® MMA 300LCD.
2.1. Obecny popis

PANTERMAX® MMA 300LCD se pouZiva pro rucni svafovani stejnosmérnym proudem konstrukénich
oceli obalenymi elektrodami (metoda MMA). UmoZniuje také svarovani TIG s ,,naskrabem” oblouku.
Jednd se o invertorové zafizeni vyrobené z technologicky nejvyspélejsSich komponentl, disponujici
technologii IGBT. Zdroj je vybaven nastavitelnymi funkcemi ARC FORCE a automatickou funkci ANTI
STICK a HOT START. M3a také funkci VRD S moznosti vypnuti.
Zdroj se pouzivd v uzavienych nebo zastfeSenych mistnostech, nevystavovanych pfimym
povétrnostnim podminkam.

Funkce:

- MMA

- TIG lift

- HOT START
- ARCFORCE
- VRD on/off

- 30% zatéZovatel.

- Provoz s niz8imi naklady, pfenosné, kompaktni, vynikajici vykon.
- Vynikajici vlastnosti oblouku a prenos kapek roztaveného kovu.
- Sochranou proti prehrati, prepéti, nadproudu.

- Digitalni displej.

- Rukojet usnadriuje pfenaseni.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice i
+420 607 177 171 Stranka 7 z 23
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Usmeérnovac - Filtr - IGBT - Transformator - Usmériiovac - Tlumivka

2.3. Parametry

Sitové napéti ~230V +/-10% - (50/60Hz)
Ptikon 5,5kVA
MMA TIG
Primarni proud Imax (A) 24 19
Fazovy proud lieff (A) 13,1 13,1
Jisténi (jisti¢ motorovy 16A
pomaly, charakteristika D)
Rozsah svafovaciho 20-120
proudu (A)
Max. napéti na prazdno 65
(V)
Ucinnost (%) 85
vy o 30% 120A
fr;\aitne;o)vatel (40°C, 10 60% 85A
100% 66A
ARC FORCE 1-10
VRD zap./vyp. zap.
Trida kryti IP21S
Tfida izolace H
Rozméry d x § x v (mm) 220x 90 x 130
Rozméry balenid xS x v 295 x 150 x 270
(mm)
Hmotnost (Kg) 3,5

Pozn.: ZatéZovatel — vymezuje Cas, béhem kterého lze svafovat, nebo fezat pfi uréité zatézi, aniz by doslo

k pretizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Tento cyklus plati pro 40°C.

Parametry se méni v zavislosti na provoznim rezimu zafizeni.

Stranka 8 z 23
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60% zatézovatel pri 110A

6 min.svarovani 4 min.chlazeni

2.3. ZatéZovatel

x Graf: vztah mezi

Pismeno “X” je zkratka pro zatéZovatel, ktery je definovan » N
zatéZzovatelem a svar.proudem

jako pomér doby, za kterou mulZe zdroj pracovat

kontinudlné po uréity ¢as (10 minut). Vztah meazi (obecné)
zatéZovatelem ,X“ a vystupem svarovaciho proudu ,1“ je
zobrazen na obréazku vpravo. o1%

2%

# liA)

HOT START - Obvod, ktery pti zapalovani oblouku nastavi
parametry vystupu invertoru tak, aby usnadnil snadné zapaleni oblouku.

ANTI STICK - Obvod, ktery pfi zapalovani oblouku pozna, Ze by doslo k pfilepeni elektrody a ihned
omezi svarovaci proud a tim zamezi pfilepeni elektrody.

ARC FORCE - Na vystupu invertoru je méfeni svafovaciho proudu. Pokud napf. svarec¢ neudrzi
elektrodu pfi praci v konstantni vzdalenosti od svatence, obvod Arc Force pfiddva a ubira proud
podle parametr(i oblouku a tim se vytvari rovhomérny svar.

VRD - snizuje napéti ve stavu bez zatéze. Spravna hodnota napéti se neobnovi teprve tésné pred

zapaleni oblouku. To minimalizuje riziko Urazu elektrickym proudem, v nékterych pripadech vsak
muze branit vzniceni oblouku.

2.4. Zpusob prFipojeni svarovaci polarity

Pro pfipojeni svafovaciho a zpétného kabelu ma napajeci zdroj dva vystupy, kladnou svorku + a
zapornou svorku - .

14.1. MMA

: Vybér ptipojeni DCEN nebo DCEP zavisi na typu elektrody.

Informace o polarité elektrody najdete na jejim obalu!

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice i
+420 607 177 171 Stranka 9z 23
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PANTERMAX® PANTERMAX®
MMA 300LCD MMA 300LCD

g, 4O @ 9- +0] W
Obal.elektroda \M Obal.elektroda

a Ay
svafenec

DCEN DCEP

24.2. TIG

V pfipadé metody TIG pfipojte elektrodu k zaporné svorce. Pfipojte matici plynového pfivodu k
regulovanému zdroji ochranného plynu.

230V 50Hz REGULATOR
|Q —

O
o

ARGON

svafenec

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 10z 23 +420 607 177 171
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Zapalovani Lift-TIG

1. Naklonte svarovaci 2. Dotknéte se wolframovou 3. Vytahnéte oblouk
horak elektrodou svarovaného dilu
".n-...

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171 Stranka 11z 23
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3.1. Konstrukce zafizeni

® @ ® ®

N8
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=
=
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’ ARC - ol i i iy -
FORCE
=

iy,

S
PROUD
MMA300LCD

1. Pramér elektrody v mm.

2. Indikator pro svafovani proud / HOT START (0-10) / ARC FORCE (0-10).

3. Indikator vybér svafovaci metody MMA/TIG.

4, Indikator vstupniho napéti (110/230V).

5. Indikator VRD (zap./vyp.).

6. Indikator zapnuté tepelné ochrany.

Otacenim kodéru vyberte funkci: MMA / Hot-start / Arc-force / LIFT TIG a upravte

parametry.
8. Indikator hodnoty nastaveni.
9. Indikator vybéru tloustky (mm) svafovaného materialu.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 12z 23 +420 607 177 171
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1. Svorka (+)

2. Svorka (-)
3. LED displej

4, Kodér

5. Hlavni vypinac

6. Napajeci kabel 230V

3.3. Pripojeni k siti 230V

1. Zdroj by mél byt pouZivan pouze v jednofdzovém, tfivodi¢ovém systému s patficnym uzemnénim.
2. Zdroj je uzpUsoben pro praci v siti 230V 50Hz a je ochranou pomalymi pojistkami 25A. Napajeni by
mélo byt stabilni, bez poklesu napéti.

3. Zafizeni je vybaveno kabelem a zastrckou. Pfed pripojenim napdjeni se ujistéte, Ze je hlavni

vypinacé v poloze VYPNUTO/OFF.

3.4. Provozni prostredi

- Nadmot'ska vyska je do 1000 metrd.

- Rozsah provoznich teplot: -10° C ~ + 40° C.

- Rozsah skladovacich teplot: -25° C ~ + 55° C.

- Relativni vlihkost je pod 40°C<50%; 20°C<90%.

- Sklon zdroje energie nepresahuje 10°.

- Chrante zdroj pred silnym deStém nebo za horkych podminek pfed pfimym slunec¢nim zarenim.

- Obsah prachu, kyseliny, Ziravého plynu v okolnim vzduchu nebo latce nesmi prekrocit bézny standard.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
+420 607 177 171 Stranka 13223
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- Pfi svarovani dbejte na dostatecné vétrani. Mezi zdrojem a sténou je vzdalenost alespon 50 cm.
- Atmosféricky tlak mezi 860 ~ 1060hPa

Alnstalaci musi vZdy provadét kvalifikovany, vyskoleny pracovnik. Napdjeci zdroj musi byt
umistén tak, aby nic neprekdZelo jeho vstupnim a vystupnim otvorim chlazeni, a zdroven tak, aby
nedoslo k ucpdni otvorii neZddoucim materidlem. Je diilezZité, aby napdjeci zdroj pro svarovdni byl
pfipojen ke sprdvnému sitovému napéti a aby byl chrdnén sprdvnou dimenzovanou pojistkou.
Zasuvka musi mit ochranné uzemnéni.

A\

Chrarite zafizeni pfed destém a prfimym slunecnim zarenim.

Obsah prachu, kyselin, korozivnich plyni ve vzduchu nesmi presdhnout béZnou normu.
Dbejte na dostatecny pfivod vzduchu béhem svarovdni.

Pred pouzitim musi byt zafizeni uzemnéno.

V pfipadé, Ze se zafizeni samo z bezpecénostnich divodi vypne, nespoustéjte opétovné

vrve

zarizeni, pokud nebude odstranéna pfiéina. MizZe dojit k poskozeni zdroje.

A&S. Svarovani

Expozice vuci obloukovému svafovani je velmi skodliva pro oéi a kazi! Dlouhodobé vystaveni
svafovaciho oblouku mizZe zpUsobit oslepnuti a popaleniny. Nikdy nezapalujte elektricky oblouk
nebo nezacinejte svarovat, dokud nejste dostatecné chranéni. Pouzivejte teplo odolné svarovaci
rukavice, odpovidajici oblec¢eni s dlouhym rukavem, kalhoty a obuv vhodnou pro tento druh
¢innosti a certifikovanou kuklu.

YVVVYVYVY

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIJET! Aby se zabranilo Urazu elektrickym proudem, neprovadéjte
svafovani ve stoje, na kolenou, nebo v leZe pfimo na uzemnéném svafovaném dile.

3.5.1. Zapalovani TIG/MMA

» Zapalovani shora — tato funkce zapaluje oblouk jiskrou, kterd ptesko&i z elektrody na obrobek,

kdyz se k nému elektroda vice pfiblizi.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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elektroda vzpfimené elektroda elektroda
nahoru
¥ dotyk 3
. svafenec svafenec
svafenec > . e - i
v 74 V\ 7 7 S//\ % n;X
PfiloZte elektrodu vzpfimené Dotknéte se elektrodou svarfence Nadzvednéte elektrodu 2-4mm

»  Funkce LiftArc zapaluje oblouk kontaktem elektrody se svafovanym dilem a naslednym odtrhem.

» Svarovani MMA — se mUZe oznacovat také jako svafovani s obalenymi elektrodami. Po zapaleni

oblouku se zacne tavit elektroda a jeji obal za¢ne tvofit ochrannou strusku.

3.5.2. Manipulace s elektrodou MMA

Pfi svarovani MMA je tfeba pouzivat tfi pohyby na konci

elektrody: elektroda
1. elektroda se pohybuje ke svarové lazni po osach \ J]
2. elektroda osciluje doprava a doleva svar
3. elektroda se pohybuje ve sméru svafovani N\ A

svarfenec

(f /) N —3

Obsluha mUze zvolit manipulaci s elektrodou na zakladé ostrosti \}/ 2
svarového spoje, mista svarovani, specifikaci elektrody, |

svarovaciho proudu, vlastnich dovednosti atd.

A Ochrana elektrody pri kontaktu
Pokud béhem svaiovdni dojde k primému kontaktu mezi wolframovou elektrodou a obrobkem a
vznikne zkrat, svarovaci proud poklesne na minimum, aby se prodlouZila Zivotnost elektrody.

3.6. Parametry svarovani

3.6.1. Tvary spoju

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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3.6.2. Vybér elektrody TIG

Vybér spravného priaméru elektrody by mél vychazet z tloustky obrobku, svarovaci pozice,

typu spoje atd. Dalsi informace naleznete v nasledujici tabulce:

Pramér

elektrody/mm 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0

Svafovaci proud/A 25~40 40~60 50~80 100~130 150~210
Vztah mezi svafovacim proudem (1), faktorem (K) a priimérem elektrody (d) (I=Kxd: Karbon elektroda)

Pramér

elektrody/mm 1.6 2~25 3.2

Faktor/K 20~25 25~30 30~40

A\

> Elektroda se musi vZdy skladovat v suchu nebo vysusit, aby byla zaruéend dobrd kvalita
spoje.
> Béhem svarovdni nesmi byt oblouk p¥ilis dlouhy, jinak dojde k nestabilnimu hofeni, velkému

rozstriku, pronikani svétla, podebrdni, vzniku bublin apod.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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V ramci kazdodenni Gdrzby udrZujte zdroj v Cistoté, zkontrolujte stav externich pripojeni a stav vodi¢u

a elektrickych kabel(.

Spottebni dily pravidelné vyménujte.

Pravidelné Cistéte zdroj uvnitf vyfukovanim stlacenym vzduchem, abyste odstranili prach a kovové
piliny z kontrolnich desek, jakoZ i vodicu a elektrickych pripojeni.

Nejméné jednou za Sest mésici by méla byt provedena obecnd kontrola a stav elektrickych pfipojeni,
zejména:

- ochrana pred Urazem elektrickym proudem

- stavizolace

- stav bezpecnostni systém

- Uc¢innost chladiciho systému

Na skody zplsobené pouZitim svarovaciho zdroje v nevhodnych podminkach a nedodrzenim

pokynl pro udrzbu se nevztahuji zarucni opravy.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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Tento zdroj je uréen k vnitfnimu poutZiti, pfi pfepraveé a skladovani by se nemélo predchazet k
ovlivnéni destém nebo snéhem. Pfi nakladce a vykladce by méla byt na obalu vénovéna zvysena

pozornost (viz.varovné piktogramy).

Pfi skladovani by mél byt udrZzovan v suchu s dobrou cirkulaci vzduchu a bez korozivniho plynu nebo
prachu.

Pokud je zdroj po rozbaleni stale nutné skladovat, mél by se prebalit podle plvodniho baleni.
Pamatujte pred uloZenim, nezapomerite zdroj vycistit (i interné, odstranit vodivy prach stlaenym
vzduchem) a uzavfit plastovymi sacky.

* Pro déalkovou prepravu je tfeba ji vybavit dfevénym kuffikem a oznacit symboly ,,nahoru” a , dést”.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Pokud se vyskytne porucha na zafizeni PANTERMAX® MMA 300LCD, v nasledujici tabulce je uveden
prehled nejcastéjsich druh( zavad a moznosti feseni.

Zkontrolujte drzak ele. a kabely elektrického uzemnéni
Spatné zapdleni Zkontrolujte drzak ele. a polaritu zemniciho kabelu

Zkontrolujte elektrodu

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinac

Zkontrolujte, zda sitové napéti neni pfilis nizké, nebo vysoké. Pokud

je napéti vyssi nebo nizsi nez doporucovana hodnota a zdroj ma

normalni provozni teplotu, rozsviti se Zluty indikator LED.

Zadny oblouk ) ) o 5 .
Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu svarovaciho proudu a

zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Zkontrolujte, zda se nevypnul miniaturni jistic.

Zkontrolujte, zda se neaktivovala tepelna pojistka (signalizovano na
prednim panelu).

Béhem svarovani doslo
k preruseni svarovaciho

proudu Zkontrolujte sitové pojistky.

Zkontrolujte, zda neni ucpan prachovy filtr.

Ujistéte se, zda nedoslo k prekroceni predepsanych hodnot

Casto dochazi k aktivaci L, . e
napadjeciho zdroje (tj. zda zafizeni neni pretizeno).

tepelné pojistky
Umistéte napadjeci zdroj tak, aby nic neprekazZelo jeho vstupnim
otvorim pro chladici vzduch.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu svarovaciho proudu a
zpétného kabelu.

Nizky svafovaci vykon Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.
Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné elektrody.

Zkontrolujte pritok plynu.

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice ,
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€. Popis Mozna pri¢ina Doporuceni

1 Abnormalni stav Nespravné vétrani vede k VylepSete ventilaci

aktivaci ochrany proti prehrati

Automatické obnoveni

Vysoka okolni teplota po poklesu teploty.

Prekrocte zatéZovatel Vymérite potenciometr
2 Poskozeny ovladaci Potenciometr poskozeny Vymeérite jej
potenciometr
3 Ventilator motoru Spatny hlavni vypinad Vyménite jej
nefunguje nebo ma Spatny ventilator Vyménite jej
nizkeé otacky. Porucha LED Zkontrolujte obvod
4 Z&adné napéti Pretizeni Viz.bod.1
naprazdno -
Spatny hlavni vypina¢ Vyménte jej
5 Kabel drsaku Kapacita drzaku elektrody je Vymérjte za vétsi
kapacitu
pfilis mala

elektrody je pfilis

horky, vystupni svorky | Kabely maji pfiliz maly prifez | Vymérite kabely za s
vétSim prufezem
jsou prili§ horke. Uvolnéna objimka Odstraiite oxidovy
povlak

a znovu je utahnéte

6 Vypnuti Napajeci napéti/proud neni Zvyste napajeci
dostatecny. napéti/proud.
Pfi svafovani Kontaktujte dodavatele.
7 Ostatni problémy Kontaktujte dodavatele
Varovani!

Stroj ma funkci eliminace rychlého zapnuti/vypnuti napajeni v kratkém éasovém useku. V tomto
pfipadé se nezahaji napajeni (kontrolka nesviti/ventilator nefunguje a neni k dispozici napéti
naprazdno). Vypnéte hlavni vypinaé a po nékolika minutach se vratte k normalnimu stavu.

, Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
Stranka 20z 23 +420 607 177 171



MMA 300LCD — Navod k pouzivani

ver.2.

1 Kryt hlavni desky 11 Pfedni plechovy panel 21 Ventilator

2 Hlavni deska 12 Kontrolni deska 29 Hlavni vypinag

3 Chladic¢ 1 13 Klapka 23 Zamek

4 Zakladni deska 14 Chladi¢ 4 o4 Zadni plastové Celo
5 IGBT 15 Usmérniovaci deska o5 Ventilator 3

6 Chladi¢ 2 16 Usmérniovaci mustek 26 Izolator 2

7 Transformator 17 Teplotni senzor

8 Pfedni plastové &elo 18 Plastové drzadlo

9 Bajonetové svorky 19 Kryt skiiné plechovy

10 Prouzek plastovy 20

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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WARRANTY CERTIFICATE

PANTERMAX® MMA 300LCD Svar.invertor MMA/TIG
PANTERMAX® MMA 300LCD Welding inverter MMA/TIG

Sériové ¢islo / S/N

Datum prodeje / Date of sale:

Razitko a podpis prodejce / Seller
stamp and signature

Zaznamy o provedenych opravach / Repair records

Datum prevzeti Datum provedeni Cislo reklama¢niho Podpis pracovnika /
servisem / Date of opravy / Date of repair | protokolu / Signature
receipt Reclamation protocol Nr.
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